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ENCRESET STYLOS TEST

Mesure de la tension de surface

Controlez avec précision la qualité de vos traitements de surface

Solution simple, rapide et fiable pour garantir I'adhérence de vos revétements, encres
et colles

Pourquoi mesurer la tension de surface 7

Une tension de surface inadaptee est la cause principale des défauts
d'adhérence dans vos processus industriels : décollement de peinture, mauvaise

impression, échec de collage.

Nos encres et stylos test vous permettent de :

*  Veérifier gue vos piéces sont correctement preparees avant
application (peinture, serigraphie, tampographie, collage)

+ Contrdler l'efficacite de vos traitements de surface (plasma,
corona, flammme, primaire d'accrochage)

* Valider le niveau de degraissage des surfaces metalliqgues avant

assemblage ou revétement

* Reduire les rebuts en detectant les problemes avant I'application

Nos avantages

v CONFORMITE 2022
Conformes aux normes REACH
1907/2006/CE et 453/2010/CE

v PRECISION CERTIFIEE
Mesures selon méthode de I'anneau de
Nouy (DIN EN 14210/14370, ASTM D971).

Ecart
maximal + 0,4 mN/m

v FORMATS ADAPTES

Flacons 10 ml avec pinceau intégré ou
stylos

avec valve anti-dessechement (5, 8, 15, 20,

60 mm)

v ECOLOGIQUE ET SANS DANGER

Formulation non toxique, sans formamide.
Aucun risque medical pour l'utilisateur

v LARGE GAMME
Disponibles de 16 & 105 mN/m pour couvrir
tous vos besoins

v PRODUIT BREVETE
Technologie exclusive garantissant fiabilite
et reproductibilite
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Principe de fonctionnement

La tension superficielle represente la capacite d'une surface a étre mouilléee.
Plus la tension de surface est élevée, meilleure sera l'adhérence des revétements,
encres ou colles.

Méthode simple :

* Appliquez I'encre ou tracez avec le stylo test sur la surface & contrdler
*  Observez le comportement du liquide pendant 2 secondes

* Sile liquide reste etalé uniformément : la surface est correctement traitee

+ Sileliquide se rétracte en gouttelettes : la surface necessite
un traitement supplémentaire

iUNITE DE MESURE : y = 1 mN/m = 1 dyn/cm = 0,001 J/m?

Vos applications

PLASTURGIE MEDICAL DEGRAISSAGE

Contréle avant : Validation Vérification

* Peinture * Traitements * Niveau de

» Sérigraphie corona/plasma dégraissage des

- Tampographie sur @spo&‘ufs metaux
medicaux . .

* Collage * Préeparation avant
* Préeparation soudure

* Marguage laser
quag surfaces avant

* Contréle avant revétement
assemblage

» Contréle qualite
emballages

Facteurs influencant la mesure
Pour des resultats optimaux, tenez compte de:

Rugosite Surface rugueuse = indication plus élevée qu'une surface lisse
(étalement accru)

Température Tension diminue de 1-2 mN/m par 10°C d'augmentation
Contamination Huile, poussiere ou résidus faussent la mesure

Charge statique Peut influencer le comportement du liquide
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Formats et conditionnements

FLACONS 10 ML STYLOS TEST

* Pinceau integreé dans le couvercle * Valve anti-dessechement

* [deéal pour grandes surfaces s Largeurs : 5, 8,15, 20, 60 mm

* Application preécise * Pratique pour contréles rapides
* Disponible a l'unité ou en set * Disponible a l'unité ou en set

Gamme complete : de 16 a 105 mN/m

Sets standards disponibles : nous consulter pour la composition adaptée a vos
besoins

ACONSERVATION : 6 mois aprés ouverture | 1 an si non ouvert

BESOIN D'AIDE POUR CHOISIR ?
Notre équipe technique vous conseille
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